BUILDING TRUST

TECHNICKY LIST VYROBKU

SikaBiresin® TD150 / SikaBiresin® TD140

EPOXIDOVA LICi PRYSKYRICE S VYSOKOU PRUHLEDNOSTI PRO OBJEMNE LITi NAJEDNOU

APLIKACE
®  Pro pouziti v ndbytkafstvi, uméni a dekoracich k vyrobé prihlednych odlitkd
odolnych proti UV zafeni, jako jsou RIVER-FLOW stoly, makety, trofeje.
HLAVNI
VLASTNOSTI L Vysoka transparentnost
= Tloustka odlitku az 75 mm dosazitelna pfi teploté 20 °C pfi liti na jeden zabér
u Nizka viskozita
u Samoodplyriujici-se
u Dobra UV stabilita
POPIS
Zaklad Dvouslozkovy epoxidovy systém
Slozka A SikaBiresin® TD150, epoxidova pryskyfice, neplnéna, modravé prihledna
Slozka B SikaBiresin® TD140, aminova, neplnéna, transparentni
FYZIKALNI VLASTNOSTI Pryskytice(A) Tvrdidlo(B)
Komponenty SikaBiresin®TD150 SikaBiresin® TD140
Viskozita,25 °C mPa.s ~500 ~50
Hustota ~1.12 ~0.98
Michaci pomér v hmotnostnich dilech 100 50
v objemovych dilech 100 57
Smés
Barva transparentni
Viskozita,25 °C mPa.s ~220
Reaktivita na 1 500 g,25 °C h ~17
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SikaBiresin® TD140
Reactivity and exothermy vs room temperature
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MECHANICKE A TEPELNE VLASTNOSTI

pfiblizné hodnoty

Tvrdost dle Shore - po 7 dnech, 23°C

1SO868 SHORE 73
D1

- po 14 dnech, 23 °C

78

Po 14 dnech pfi 23 °C

Modul pruznosti v ohybu 1SO 178 MPa 630
ProdlouZeni pfi maximalni pevnosti I1SO 527 % 5.5
Pevnost v razu(CHARPY) IS0 179 ki/m?2 82
Teplota skelného prechodu (TMA) 150 11359-2 °C 42
SPECIFICKE VLASTNOSTI
Maximalni tloustka odlitku
na desce 350 x 300 mm Pokojova teplota Tloustka (mm)
Nejnizsi teplota pfi zpracovani 17 °C 120
20°C 75
23°Cs 90
ventildtorem
23°C 55
Nejvyssi teplota pfi zpracovani 26 °C 45
29°C 35
BALENI
Pryskyfice (A), SikaBiresin® 1000 kg / 220 kg / 5 kg
TD150 950 kg / 200 kg / 2,5 kg
L. Tvrdidlo (B), SikaBiresin® TD140
ZPRACOVANI

Pokojova teplota je nejdllezitéjsSim parametrem pro Uspésné liti SikaBiresin®
TD140. Existuje souvislost mezi pokojovou teplotou (RT), objemem lité pryskyfice
a rychlosti vytvrzovani. Rychlost vytvrzovani zplsobena teplou RT vytvafi vysokou
exotermickou reakci a vytvrzena pryskyfice by mohla byt Zlutd s pruhy na
povrchu.

Pti objemu nad 6 kg a vysce odlitku nad 55 mm se doporucuje snizit
exotermickou teplotu pomoci ventilatoru nebo snizit teplotu v mistnosti.

Michani by se mélo provadét ru¢né nebo elektrickym mixérem. Davejte

pozor, abyste pfi michani nepfijali pfilis mnoho vzduchu. Je tfeba zabranit

vzniku emulze.

Po prvotnim promichani v kbeliku prelijte vyrobek do druhého kbeliku a
promichani dokoncete. Stény michaci nadoby dobre oskrabejte. Pred odlitim
nechte michani samovolné odplynit po dobu nejméné 15 az 30 minut nebo
pouZijte vakuovou komoru.

Podle dlouhé Zivotnosti a nizké viskozity musi byt lici ram dokonale tésny. Hnéda
PE balici paska se sama uvolnuje z pryskyftice a Ize ji pouZzit v rozich krabice a
vsude tam, kde by se pryskyfice neméla lepit na podlozku.

Tekuty nebo pastovity vosk Ize pouzit také k zabranéni slepeni modell a podpér.
Drevéné nebo porézni povrchy modeld je tieba pred odlitim pryskyfice utésnit. Lze
pouzit rychle tuhnouci epoxid nebo lak, ale tésnici hmota musi byt vytvrzena pred
odlévanim SikaBiresin® TD140.

Po odliti a urcité dobé odpocinku lIze zbylé bubliny snadno odstranit pomoci
pistole s horkym proudem vzduchu (povrch prejedte ze vzdalenosti 15-20 cm).
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m K ziskani lesklého a rovného povrchu je témér vidy zapotiebi jemné brouseni a
lesténi. Pti lesténi pouzivejte vhodné nastroje, abyste se vyhnuli plsobeni tepla na
pryskyftici. Doporucuje se pouziti vodniho brusného papiru.

= Dlouhodobé intenzivni vystaveni UV zafeni maze vést k optickym zménam
nebo zménam prahlednosti.
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PODMINKY SKLADOVANiI

Zivotnost ®  Resin (A), SikaBiresin® TD150 12 mésicl
Hardener (B), SikaBiresin® TD140 12 mésich
Teplota skladovani ® Resin (A), SikaBiresin® TD150 15-25°C
Hardener (B), SikaBiresin® TD140 15—25 °C
Krystalizace ® Po del$im skladovani pfi nizké teploté dochazi ke krystalizaci A (RESIN) mUze dojit

ke krystalizaci slozky.
® Tu Ize snadno odstranit dostatecné dlouhym zahratim na teplotu maximalné 70 °C.
® Pfed pouZitim nechte vychladnout na poZzadovanou teplotu.

Otevrena baleni ® Nadoby musi byt ihned po poutZiti pevné uzavieny, aby se zabranilo vniknuti
vlhkosti.
® Zbytkovy material je tfeba co nejdfive spotiebovat.

DALSI INFORMACE

Informace zde uvedené slouZi pouze jako obecné voditko. Poradenstvi ohledné konkrétnich aplikaci je k dispozici na vyzadani u
technického oddéleni spolecnosti Sika Advanced Resins. Na vyzadani jsou k dispozici kopie nasledujicich publikaci: Bezpecnostni
listy

ZAKLAD UDAJU O VYROBKU
VsSechny technické udaje uvedené v tomto dokumentu jsou zaloZeny na laboratornich zkouskach. Skute¢né namérené Udaje
se mohou lisit v disledku okolnosti, které nem(zeme ovlivnit.

INFORMACE O BEZPECNOSTI A OCHRANE ZDRAVi

Informace a rady tykajici se pfepravy, manipulace, skladovani a likvidace chemickych vyrobkd naleznou uzivatelé v aktualnich
bezpecnostnich listech, které obsahuji fyzikalni, ekologické, toxikologické a dalsi Udaje tykajici se bezpec¢nosti.

PRAVNI UPOZORNENI

Informace, a zejména doporuceni tykajici se aplikace a kone¢ného pouziti vyrobka Sika, jsou uvedeny v dobré vite na zakladé
soucasnych znalosti a zkuSenosti spolecnosti Sika s vyrobky pfi jejich spravném skladovani, manipulaci a aplikaci za béznych
podminek v souladu s doporuéenimi spolecnosti Sika. Rozdily v materidlech, podkladech a skutec¢nych podminkach na stavenisti
jsou v praxi takové, Ze z téchto informaci, pisemnych doporuceni ani jinych nabizenych rad nelze vyvozovat zadnou zaruku
ohledné prodejnosti nebo vhodnosti pro urcity ucel, ani Zadnou odpovédnost vyplyvajici z jakéhokoli pravniho vztahu. UzZivatel
vyrobku musi vyzkouset vhodnost vyrobku pro zamyslené pouZiti a tcel. Spolecnost Sika si vyhrazuje pravo na zménu vlastnosti
svych vyrobkd. Je tfeba dodrzovat vlastnicka prava tretich stran. Vsechny objednavky jsou ptijimany v souladu s nasimi platnymi
prodejnimi a dodacimi podminkami. UZivatelé se musi vzdy fidit nejnovéjsim vydanim mistniho technického listu vyrobku pro
dany vyrobek, jehoz kopie budou dodany na vyzadani.
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Kontakt

SIKA DEUTSCHLAND GMBH
Obchodni jednotka

Pramysl Stuttgarter

Strafe 139

72574 Bad Urach

Telefon: +49 7125 940-7692
E-mail: industry@de.sika.com
Webové stranky:
www.sika.de

SIKA AUTOMOTIVE FRANCE S.A.S.

ZI des Béthunes - 15, Rue de I'Equerre
95310 Saint-Ouen-I'"Auméne

CS 40444

95005 Cergy Pontoise Cedex -
FRANCIE Telefon: +33 1 34 40 34 60
Fax: +33 134219787

E-mail: advanced.resins@fr.sika.com
Webové stranky:
www.sikaadvancedresins.fr

Sika S.A.U.

Carretera de Madrid a Irdn - km 14,5

P.l. Congost 28108 Alcobendas (Madrid) -
SPANELSKO Tel: +34 93 225 16 20

E-mail: sar-sales@es.sika.com

Webové stranky:
www.sikaadvancedresins.es

Sika Italia S.p.A.

Via Luigi Einaudi 6

20068 Peschiera Borromeo (Ml) -
Italie Tel. +39 02 54778111

Fax +39 02 54778 119

E-mail: info@sika.it

Sika Limited

Head Office, Watchmead - Welwyn
Garden City - AL7 1BQ - Velka Britanie
Telefon: +44 1707 394444

E-mail: industry-sales@uk.sika.com
Webové stranky:

www.gbr.sika.com

SIKA AUTOMOTIVE SLOVAKIA S.R.O.
Tovdrenska 49

953 01 Zlaté Moravce - SLOVENSKO
Telefon: +421 2 5727 29 33

Fax: +421 37 3000 087

E-mail: SikaAdvancedResins@sk.sika.com
Webové stranky:
www.sikaadvancedresins.com

Sika Industry - Nastroje, pryskyfice a
namofrni technika

30800 Stephenson Highway

Madison Heights, Michigan 48071 - USA
Telefon: +1 248 588 2270

Fax: +1 248 616 7452

E-mail: advanced.resins@us.sika.com
Webové stranky:
www.sikaindustry.com

SIKA AUTOMOTIVE EATON RAPIDS, INC.
1611 Hults Drive

Eaton Rapids, Michigan 48827 - USA
Telefon: +1517 663 8191

Fax: +1 517 663 05 23

E-mail: advanced.resins@us.sika.com
Webové stranky:
www.sikaadvancedresins.us

SIKA MEXICANA SA de CV

Av. Gustavo Baz #309 Centrum Park
54060 Tlanepantla Estado de MEXICO
Tel: +52 442 238 5800

E-mail: roman.octavio@mx.sika.com

ACR Czech s.r.o - SIKA ADVANCED RESINS CZ

Webové stranky:

www.sika.it
N >3 [ Zatecks 1899/25
CZECH 434 01 Most

+420 476 704 212

A E-mail : info@axson.cz
BUILDING TRUST www.acrczech.cz

SIKA AUTOMOTIVE SHANGHAI CO. LTD.
N°53 Tai Gu Road

Wai Gao Qiao

Free Trade Zone, Pudong

200131 Shanghai - CHINA

Tel: +86 21 58 68 30 37

Fax: +86 21 58 68 26 01

E-mail: industry@cn.sika.com

Webové stranky:

www.sika.cn

Sika Ltd.

10 F, Shinagawa Intercity Tower B.
2-15-2 Konan, Minato-ku

Tokio 108-6110 -

JAPONSKO Telefon: +81

364332314

Fax: +81 3 6433 2102

E-mail: advanced-resins@jp.sika.com
Webové stranky: www.jpn.sika.com

SIKA INDIA PVT LTD,

Parcela ¢. Pap-V-90/1,
primyslova oblast

Chakan,

Phase-Il, Vasuli, Khed, PUNE,
Maharashtra - 410501

E-mail: info.india@in.sika.com

ACR CZECH S.R.O.

Zatecké 1899/25

43400 Most - CZECH REPUBLIC
Phone: +420 476 704 212
E-Mail: info@axson.cz
Website: www.axson.cz
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